
圖示的意思

表示使用黏著劑的位置。
到時會介紹適合零件材質的
黏著劑。

表示使用附贈的螺
栓固定的位置。

警示注意
禁止事項。

重點解說工具特徵
及使用方法。

組裝指南

□ ABS用黏著劑
用於黏接同為ABS材質的零件。

□ 萬能膠
用於黏接金屬零件。

□ 螺絲起子
用於擰緊螺絲。
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本期的組裝，需用到以下的道具
及材料。組裝前請先準備好。

使用的道具 看影片確認Check!
組裝影片連結。

本期我們將組裝控制器。
請注意零件的方向和位子。

組裝控制器②

97-1   控制器外殼１

97-2  控制器外殼２（預留）
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組裝控制器1

組裝指南

❶

❷

❸

將 96 -15  握把基座2、 96 -16  管子 和 96 -20  握把基座4嵌入 96 -17  握把基座３ 如圖所示，並使用 PWB螺栓（M2.6×８mm） 進行固定。

將❶中組裝的握把基座嵌入 96 -14  握把基座1中，然後安裝到 97-1  控制器外殼1的圖示位置。

在 ❶ 組好的握把基座

將在❷中嵌入的握把基座固定在圖示位置，並使用 PWB螺栓（M2.0×４mm） 進行四處固定。

PWB螺栓（M2.6×８mm）

96 -20 握把基座４

96 -16 管子

96 -15 握把基座２

96 -17 握把基座３

PWB螺栓（M2.0×４mm）

97-1  控制器外殼１

96 -14 握把基座１

這裡是可動部，
請勿進行黏合。

96 -20 有正反面，
請將略有凹陷的
一側朝向的方向嵌入。
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組裝控制器②

將96期中組裝的握把放置在❸中組
裝的基座的圖示位置，並從背面用 
PWB螺栓（M2.0×６mm） 固定四個位
置。

將 96 -18  握把齒輪1嵌入到在 ❹ 中
組裝的控制器背面如圖所示，並用
PWB螺栓（M2.6×８mm）  固定。

在❹組好的控制器背面

將在❺中組裝的控制器背面的 96 -17  零件用手移動，並使其在圖示位置停下。

在 ❺ 組好的控制器背面

將 96 -17  上〇標
記位置的突起，斜
向移動至與 96 -15  的邊緣
接觸的位置。

PWB螺栓（M2.0×６mm）

在96期組好的握把

在❸組好的基座

96 -18 握把齒輪１

PWB螺栓（M2.6×８mm）

97-1796 -17

96 -17 的突起

96 -15

❹

❺

❻
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組裝指南

將 96 -19  握把齒輪2 嵌入 96 -13  握把電路板。

將❼組裝的握把電路板放置在❻組裝的
控制器背面的照片位置，並用
PB螺絲（M2.0×４mm） 固定兩處。

将❼組裝的齒輪手動逆時針旋轉，並將
中央的突起停在與照片相同的位置。

將 96 -19 握把
齒輪2嵌入 
96 -13  握把電路板中。
此處不要使用黏合劑。

96 -19 有正反
面。
請將有凹凸的那一
面朝向 96 -13 進行嵌合。

突起的位置
可以參考○
裡的文字或電纜的位
置。

在固定螺絲時，
請確認 96 -18 
和 96 -19 的齒輪在
圓印的位置相互嚙合。

96 -19 握把齒輪２

PB螺栓（M2.0×４mm）

在 ❼ 組好的握把電路板

在 ❻ 組好的控制器背面

確認齒輪是否相互嚙合

96 -13 握把電路板

❼

❽

❾
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組裝控制器②

完成! 本期的組裝到此結束。
請妥善保管備用的零件，以免損壞。
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